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L'unité réalise le pompage puis la sensibilisation d'une émulsion mère (EM n°4) par gazage chimique 
via un mélangeur statique situé en extrémité de canule de chargement. Ce système de sensibilisation 
permet de minimiser la quantité d'explosif présente dans le système puisque le produit n'est explosif 

qu'après sa sortie de la canule (masse d’explosif = 55 g). 
L'ensemble des composants de l'unité est géré par un automate (vitesse de pompage, masse par 
trou, masse délivrée par volée, débit de pompage …). 
 
 
 
 

L’unité comporte deux canules de chargement indépendantes alimentée chacune par une pompe  
ce qui permet de charger 2 fois plus vite que les unités classiques. 
La mise en œuvre de l'unité nécessite un opérateur de fabrication (optionnel) pilotant l'UMFE via 
l'automate et un opérateur de chargement par canule. 
L’unité devra être installée sur un porteur routier ou souterrain. 
 
 
 
Dimensions :  Longueur : 390 cm, Largeur : 220 cm, Hauteur : 200 cm 
Longueur des canules :   25 mètres chacune 
Diamètres de canule :   35 mm ext. (13/8 de pouces), 19 mm int. (3/4 de pouces),  
Matières présentes sur l’unité : Eau :  300 litres 

Agent de gazage : 2 réservoirs de 30 litres 
Emulsion mère EM n°4 : 2 x 750 litres (ONU 3375, cl asse 5.1) 

FABRICATION SUR SITE  – UMFE SOUTERRAINE  
UNDERGROUND PUMPING SYSTEM - UGPS  
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Explosif fabriqué :  Désignation Gémulstar 
 Densité 0,8 à 1,2 
 Sensibilité à l’amorçage en confiné Déto. 0,75 g d’azoture 
 Vitesse de détonation (m/s) :   Diam. 30 mm air libre 3 500 à 4 500 m/s 

                                            Diam. 30 mm confiné 4 500 à 5 000 m/s 
 

Énergie (corrigé) mesurée en piscine (kJ/g) : 
E choc = 1,67 

 E gaz = 1,75 
 E total = 3,42 

 Volume de gaz (l/kg) 924 
 Diam. Critique en non-confiné �  25 mm 

 
 

Débit de production :   60-80 kg/min maximum 
 

Charge linéaire de Gémulst ar (kg/ml) dans trou de mine  
Densité 

Ø de foration 0.80 0.85 0.90 0.95 1.00 1.05 1.10 1.15 1.20 

38 0.91 0.96 1.02 1.08 1.13 1.19 1.25 1.30 1.36 
41 1.06 1.12 1.19 1.25 1.32 1.39 1.45 1.52 1.58 
43 1.16 1.23 1.31 1.38 1.45 1.52 1.60 1.67 1.74 
45 1.27 1.35 1.43 1.51 1.59 1.67 1.75 1.83 1.91 
48 1.45 1.54 1.63 1.72 1.81 1.90 1.99 2.08 2.17 
51 1.63 1.74 1.84 1.94 2.04 2.14 2.25 2.35 2.45 
57 2.04 2.17 2.30 2.42 2.55 2.68 2.81 2.93 3.06 
64 2.57 2.73 2.90 3.06 3.22 3.38 3.54 3.70 3.86 
70 3.08 3.27 3.46 3.66 3.85 4.04 4.23 4.43 4.62 

 
Capacité de production :  jusqu’à 2000 kilogrammes par cycle de production 
    (pour puits, galerie de petite-moyenne section, grande chambre) 
 
 
 
 
Besoins en énergie  
Pour fonctionner L'unité nécessite une alimentation électrique de 380 V tri + neutre / 20 kW. 
 
Réapprovisionnements sur la base logistique chantie r 
L’utilisation d’une U.M.F.E. pour un chantier souterrain implique la mise en place d’une base 
logistique permettant le rechargement, la maintenance et le stockage de l’U.M.F.E. ainsi que des 
matières premières entre les tirs. 
Le rechargement de l’émulsion mère est réalisé sur l’UnderGround Pumping System par l’échange 
des grands récipients en vrac (GRV) agrées (disponibles à Vonges). 
Le rechargement de l’eau implique la présence d’un point d’eau sanitaire sur la base ou d’un 
stockage de cuve de 1000l. 
La préparation des 2 agents de gazage par dissolution dans l’eau sera réalisée sur place.  
Un stockage par dépôt mobile ou dépôts fixes des artifices de mise à feu (détonateurs et cartouches 
amorces) devra également être prévu si la consommation ne se fait pas dans les 24 heures de la 
réception. 
 
 
 
 
Les indications et recommandations contenues dans ce document sont fondées sur tous les tests 
réalisés à ce jour par le fabricant qui ne peut envisager toutes les applications possibles pour ces 
exploseurs. Les produits décrits dans ce document sont donc vendus sous la seule garantie de leur 
conformité aux attestations d’examen CE de type et aux arrêtés d’agrément et Décisions référencés 
par le Ministère Français de l’Industrie. 
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4- CONDITIONS D’EMPLOI 

5- RESPONSABILITES  


